RILLLINIEN

GNU-RILLLINIEN FUR FLACHE STANZFORMEN
GNU-CREASING RULES FOR FLAT DIES

e

GNU RILLLINIEN
s ; GNU CREASING RULES

A i % Sy Punkte  mm Hiirtegrade
Sl e Points  mm Degrees of Hardness

114 0,5 | N0 N/ mm*

L 2z a.71 | 1100 N/ mni*
Mit einer runden Kante b

und bearbeitetem Riicken. 3 105 | 100 N mm*
With rounded edge ca. &6 2,0 | N00 N/ mm?
and polished back. R
Height: 21.0- 22.6 mm 8 | 30 |Aluminium
GNU RILLLINIEN - SONDERAUSFUHRUNG
GNU CREASING RULES - SPECIAL DESIGN
Funkte  mm Rillkante mm
Points ~ mm Creasing edge mm
Mit angefaster Rillkonte
Héhe: 22,8 - 23,6 mm 2: | QF |83
narraw creasing edege 2z .71 | 035
Height: 22 8- 23 6 mm

GNU RILLKOPFLINIEN
GNU LASER-CREASE-RULES
Schaft Rillkopf
Bocdy Creasing Heod
foc o (Bew g fmac T
2 071 3 1.05
2 0,71 4 142
3 .05 4 142
3 1.05 [ 2,00
3 1.05 8 3,00
Mit Rillkopf /" abgesetat 4 142 ] 2,00
With ereasing head p 142 3 3,00
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LINIEN

GNU-LINIEN FUR FLACHE STANZFORMEN
GNU-STEEL RULES FOR FLAT DIES

GNU AUSBRECHLINIEN
CGNU STRIPPING RULES

Typ I - AUSBRECHLINIEN, plan
Type I - STRIPPING RULES, straight

Typ Il - AUSBRECH-PERFORIERLINIEN,
Zakntellung bitte angeben

Type Il - PERFORATED STRIPPING RULES,
Teeth to be Indicated

Tvp Il - GEWELLTE AUSBRECHLINIEN,
2 mm oder 3,5 mm stork gewellt
Type Il - WAVY EDGED STRIPPING RULES,
wiglth 2 mm or 3,5 mm

Héhe: 30 - 65 mm Stérke 1,05 mm + 1,42 mm
Height: 30 - 65 mm Thickness 1,05 mm + 1,42 mm

GNU PERFORIERLINIEN
GNU PERFORATING RULES

Héhe: 22,8 - 23,8 mm Berforiedinien sind auch in anderen
Zahnteilungen und Héhen leferbar

Height: 22,8 - 23,8 mm FPerlorating rules with ather teeth
and heights con also be delivered

lpt=0376 mm
el el el bl el ol el otol el et e el 2:2 pt Punkte = Gewicht/ kg per 100 m
----------------------------- 3:3 pt Paints mim Weight kgs per 100 m
————————————————————————————— 2:4 pt
—————————————————————— 4:4 pt 2 0,71 13
—————————————————————— 2:6 pt
_______________ 6:6 pt Wichtig fiir Verarbeiter von Wellpappe und starkem Karton:
__________________ 2:8 pt Verschiedene Zohntedungen sind auch in 1,05 mm und
: 142 mm Stéirke lieferbar
——————————————— 2:10pt
_____________ 2:12 pt For corrugated board
— i e e o e e i RLIgpe serveral kinds of teeth can also be supplied in elther 1,05 mm
—_——— e — 216 pt ar 1,42 mm thickness
—  2:18pt
2:24pt 3 1.05 20
— 2:30p
£ | 1,42 26
2:36pt
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WELLENLINIEN

GNU-SCHNEIDLINIEN FUR FLACHE STANZFORMEN
GNU-CUTTING RULES FOR FLAT DIES

GNU WELLENLINIEN
GNU WAVY EDGED RULES

Héhe: 22,8-23,8 mm

Stéirke 2 Punkt = 0,7 mm

Ausfithrung:

A = Durch das ganze Blatl gewellt
mit Smm oder 11 mm Wellung

Height: 22,8- 23,8 mm
Thickness: 2 points = 0,7 mm

Design:
A = Completely waved frem edge to back
with either Smm or 11 mim Ausfithrung A Design A
R N T 5 mm | Punkte = Hiirtegrade Gewicht kg per 100 m
s Foints mm  Degrees of Hardness  Weight/kgs per 100 m
M_wﬂ_;ﬁ 1T mm 7 E',;"i’ F-Extra 13

GNU WELLENLINIEN
CNU WAVY EDGED RULES

Hdahe: 22,8 - 23.8 mm
Ausfithrung:
B = Nur in der Schreide gewelit
mit 2, 3,5, 5 oder 11 mm Wellung

Height: 22,8 - 23,8 mm
Design:
B = waving on edge only
with either 2, 3.5, 5 oder 11 mm

2 |
T T T W : Aﬂsfﬁhfuﬂg B D-Esfgn B
e S T L & mm | Foints mm Degrees of Hardness  Weight.“kgs per 100 m
| 2 071 ZExtra 3-Extra 13
e '_
et IS 3 105 2Extra 3Extra 20
GNU BUTTENRANDLINIEN
GNU DECKLE EDGE RULES

Héhe: 22,8 - 23,8 mm

Height: 22,8 - 23,8 mm

. Punkte = Gewicht/kg per 100 m
FPoints mm Weight~kgs per 100 m
2 o7 i3
W-“Hﬂ T
l 3 1,05 20
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LINIEN

GNU SCHNEID- UND RILLLINIEN
GNU CUTTING-CREASING RULES

GNU KOMBINIERTE SCHNEID- ~ RILLLINIEN
GNU COMBINED CUTTING-CREASING RULES

Rilfteil . Schneidteil
Crease Cut
5 f 5
10 mm : 10 mm
15 mm : 15 mm
20 mm h 20 mm
25 mm : 25 mm
Schneidhihe Rilthéhe
Cut Height Crease Height
238 mm b 23T mm
238mm ;232 mm Punkte = Gewicht/ kg per 100 m
238mm o 233 mm Points mm  Weight/kgs per 100 m
238 mm h 234 mm EoEa = 2 Vg e
Z a7l i3
andere Abmessungen aul Anfrage 3 .05 20
other sizes on reguest 4 142 27

GNU REISSVERSCHLUSS-PERFORIERLINIEN
GNU ZIPPER RULES

Schnittlange:
Length of Cut:

& mm B T
8 mm el el
10 mm T - -
Ausfihrung: rechts und links = — mEan
Punkte = Gewicht/ kg per 100 m
Execution: right or lefl hond = wichtcka p
Poaints mm  Weight/kgs per 100 m
andere Abmessungen ouf Anfrage 2 o7 i3
ather sizes on réguest 3 105 20

GNU PUZZLE-LINIEN
GNU STEEL JIG SAW RULES

Abstand von Augenmitie zu Augenmitie ab 22 mm,

Distanz bitte angeben. Punkte S Gewicht/ kg per 100 m
Points mm Weight kgs per 100 m
Fitch distance from 22 mm, o 071 PY

Please indicate,
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PERFORIERLINIEN

GNU PERFORIERLINIEN FiRrR ENDLOSFORMULARE
GNU PERFORATING RULES For CONTINUOUS STATIONARY FORMS

GNU PERFORIERLINIEN FUR ENDLOSFORMULARE
GNU PERFORATING RULES FOR CONTINUOUS STATIONARY FORMS

Liingen: - Ringe & 50 oder 100 m
- 1 m Stilcke
- abgepasste, gebrouchsfertige Lingen
Fasenausfiihrung: einseitig oder doppelseitig
Hdhe: 22.8-23,8 mm
Perforierlinien fiir Endlosformulare
sind quch in anderen Hohen (2.8, 10 mm, 11,1 mm
oder 16 mm) und in anderen Zahnteilungen als
den nebenstehend abgebildeten Standardteilungen

lieferbar.
Lengths: - coils of 50 or 100 metres
- pieces of 1 m length
- pieces ready forwse | _ _ 0,83 mm
Kind of bevel: side or center bevel
Height: 228-238 0,8: 4 mm
Perforating Rules for continuous stationary forms
can alse be delivered with other heights (. 10 | L o o e e e e e e e e e — LO: 2 mm
mm, 111 mm or 16 mm) and with other tie and cut
dimensions than the standard sizes. | oo 1.0 : 4 mm
Punkte = Hirtegrade Gewicht/ kg per 100 m e NPTy 1 7 -
Faints mm  Degrees of Hardness  Weight,/kgs per 100 m
2 071 4 B | eesesassaeaaeie I
2 s 5 B | s s o e e e e wess 1.5 4 pim
3 05 4 20
3 Los & 20 e e e e L
GNU MIKRO-PERFORIERLINIEN FUR ENDLOSFORMULARE
GNU MICRO-PERFORATING RULES FOR CONTINUOUS STATIONARY FORMS
40 - 50 - 72 Zdhne /" {andere Zahnteilungen auf Anfrage)
40 - 50 - 72 TP {other teeth on request)

Héhe / Height 22,8 - 23,8 mm

Punkte = Hértegrade Gewicht/ kg per 100 m
Foints mm  Degrees of Hardness  Weight,“kgs per 100 m
P a7z 4 I3

STANDARDAUSFUHRUNG NORMAL DESIGN

GNU MIKRO-PERFORIERLINIEN FUR ENDLOSFORMULARE MIT TIEF EINGESCHLIFFENEN ZAHNEN
GNU MICRO-PERFORATING RULES FOR CONTINUOUS STATIONARY FORMS WiTH DEEP GROUND GAFS

40 - 50 - 72 Zihne /" {andere Zahnteilungen auf Anfrage)
40 - 50- 72 TP {other teeth on request)

Héhe / Height 22,8 - 23,8 mm

Punkte = Hirtegrade Gewicht/ kg per 100 m
Painls mm  Degrees of Hardness  Weightkgs per 100 m

2 071 5 13 SPEZIALAUSFUHRUNG SPECIAL DESIGN
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AUTO-OFFSET

GNU AUTO-OFFSET BAND SIDE
GNU AUTO-OFFSET RULES SIDE

AUTO-OFFSET BAND SIDE, SELBSTIUSTIEREND

1. Markieren Ste die Perforation auf der Rickseite des Standbogens,

2. Schneiden Ste Auto-Offset-Perf ouf genaue Linge,

3. Entlernen Sie die mit, 1. ift" bedruckte Schulzfolie und kleben Sie dos Auto-
Difset-Perf-Band auf die Rilckseite des Stondbogens, die Zahne exakl aul der
Markierung.

4. Entlernen Sie nun die unbedruckte Schutzfolte des Auto-Offset-PerfFBandes.

5. Legen Sie den Standbogen mit Auta-Offset-Perf nach waten in die Maschine
ein und lassen Sie die Maschine longsam unter Druck anfoulen. Heben Sie den
Standbagen dabei leicht an.

B, Aulo-Offset-Perf ist sefort outomatisch auf dem Gegendruckeylinder posilionierl.

ALB.: Bel Mehrlarbendruckmaschinen den Standbogen ohne Druck durchlgulen
lassen und erst am Perforierzylinder die unbedruckte Schutzfolie entfermen.

AUTO-OFFSET RULES SIDE, TRANSFERRED AUTOMATICALLY

1. Mark the exact perforation lines required alang the reverse of your printed sheet.

2. Cut the Aulo-Offset-Perf sirip o exact length.

3. Remove the , 1 iit" printed protective film of the Aute-Offset-Perf strip ond stick
it aleng the perforation line on the reverse of the sheel, teeth exactly on the
perfaration line.

4. Now remaove the unprinted flm of the Auto-Offset-Peri strip.

5. Ploce your sheet with Auto-Offset-Perl downside into the machine and slart the
machine slowly with pressure engaged. Lift the sheet slightly.

6. Auto-Offset-Perf will automatically be transferred from the sheet to the exact
position on the owlinder.

ALB.: On Multi-Colour-Machines let the sheel poss through without pressure and
remaove the unprinted protective film only in front of the perforating cylinder,

AUSFUHRUNG DESIGN

GNU AUTO-OFFSET BAND SIDE
GNU AUTO-OFFSET BAND SIDE
Cade No. Code No.
Schnitthild E-m-Rolle 1,8-m-Rolle
Tie and cut 20 ft Roll & ft Roll
Offset-Ferf-Side Papier 3 Zithne A 9499 A 99%9g
Offset-Perf-Side Papier 6 Zihpe /| ———————— A 595 A 998a
Offset-Ferf-Side FPapier 8 Zithne /" | = ——————————— A 997 A 9970
Offset-Ferf-Side FPapier 12 Zihne /¢ | —=s==ssscesseosean A 995 A 996a
Offset-Ferf-5Side FPapier 16 Z8hne /" | =mmmmmmmmmemmsecmeaeaeee A 995 A 995g
Micro-PerfSide FPapier Fhdihne”| eI T A MSS A M550
Micra-Perf-Side Fapier 50 Zéhne A M5SE A MS6a
Offset-Schneid”Cut-Side Fapier A 994 A 994a
Offset-Rill /Crease-Side Papier A 993 A 833a
Offset-Perf-Side Karton 3 Ziihne /" A 892 A932a
Offset-Perf-Side Karton & Zdihne e e e e e e = A g4a] A897a
Offset-Perf-Side Karton 8 Zighne | ——m———m———————- A 890 A 9904
Offset-Perf-Side Karton T EHNE || R SR R A A 889 A 98%a
Offset-Perf-Side Karton Ie:Zdnne. | Eernm R T A 988 A 988a
Offset-Schneid/Cut-Side Karton A 987 A 987a
Offset-Rill/ Crease-Side Karton A 986 A 986a
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ROTATIONSLINIEN

GNU SPEZIAL-SCHNEIDLINIEN zur BEARBEITUNG VON WELLPAPPE
GNU SPECIAL-CUTTING-RULES FOR ROTARY DIE CUTTING OF CORRUGATED BOARD

Standardhéhen fiir Rotationsschneidlinien / Standard heights for Rotary Cutting Rules:
23,8mm | 244 mm | 24,6 mm | 24,8 mm | 25,1 mm | 25,4 mm |26,1 mm | 26,4 mm

Standardstdérken / Standard thicknesses: 1,05 mm | 1,42 mm | 2,0 mm
Andere Abmessungen auf Anfrage. Other dimensions on request.

ROTATIONSLINIEN WERDEN IN FOLGENDEN AUSFUHRUNGEN GEFERTIGT:
ROTARY RULES ARE SUPPLIED:

’ ohne Nuten
¥ straight, not notched

mit geraden Nuten
u straight, with strafght
notches

mit konischen Nuten
= straight, with conical
notches

4 ohne Nuten, gebogen
r curved, not notched

mit geraden Nuten,
= gebogen
curved, with straight
notches

16"




ROTATIONSLINIEN

IM ROTATIONSVERFAHREN
FOR ROTARY DIE CUTTING

TYP NO. I GEZAHNTE SCHNEIDLINIEN Ein- 0DER DOPPELSEITIG
12 ZAHNE /"

TYPENO.I: TOOTHED CUTTING RULES 5/0c OR CENTER BEVEL
12 TOOTH

TYPNO.Il: GEZAHNTE SCHNEIDLINIEN EiN- ODER DOPPELSEITIG
20 ZAHNE /'

TYPE NO. II: TOOTHED CUTTING RULES 5/0E OR CENTER BEVEL
20 TOOTH

ALLRRERLEL]

TYP NO. Ill:  GNU EURO CUT
8 ZAHNE /"

TYPE NO. ill: GNU EURO CUT
8 TOOTH /"

| TYPNO. IV:  MH MESSER
8 ZAHNE /"

TYPE NO. IV: MH SCALLOPED RULES
8 TOOTH,*

TYPNO.V: MH-SIDE-SUPERCUT MESSER
ix 8 ZAHNE /*

TYPE NO. V: MH SIDE SCALLOPED RULES
8 TOOTH,™

TYP NO. VI: GNU CLEAN CUT 8 ZAHNE/*, GEZAHNTE SCHNEIDLINIEN
DOPPELSEITIGE FASE, EINGESCHLIFFENE ZAHNE VON EINER FASENSEITE

TYPE NO. VI: GNU CLEAN CUT 8 TOOTH/", TOOTHED CUTTING RULES CENTER
BEVEL, CROUND TEETH FROM ONE BEVELLED SIDE
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ROTATIONSLINIEN

GNU RILLLINIEN
GNU CREASING RULES

CNU RILLLINTEN 708 ROTATIVEN STANZEN
GNU CREASING RULES FOR ROTARY DIE CLTTING

Stohlstdrke / Thickness: 1,05 mm | 1,42 mm | 2.0 mm

GNU RILLKOPFLINIEN
CNU LASER CREASE RULES

Kdrper 1,42 mm, Rillkopf 3mm ' i

Body 1,42 mm, runder Kopf eckiger Kopf GNU-Trufold
Creosing Heod 3 mm rounded edge | angular edge GNL-Trufold

: CGNU GEWELLTE RILLLINIEN zUM ROTATIVEN STANZEN
W ohU WAVY EDGED CREASING RULES FoR ROTARY DIE CUTTING

==

ANY 2erasea414E/83 H

Stahlstdrke  Thickness: 1,05 mm | 142 mm | 2.0 mm

GNU MICRO TRACK-RILLLINIEN
CNU MICRO TRACK-CREASING RULES

Stohistdrke  Thickness: 142 mm

m u GNU PERFORIERLINIEN zuM ROTATIVEN STANZEN
GNU PERFORATING RULES FoR ROTARY DIE CUTTING

Stohistdrke o Thickness: 1,42 mm

il

GNU KOMBINIERTE SCHNEID- & RILLLINFEN ZUM ROTATIVEN STANZEN
GNU COMBINED CUTTING/ CREASING RULES FOR ROTARY DNE CUTTING

Stahlstdirke  Thickness: 1,42 mm
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ROTATIONSLINIEN /PERFA-TYPE

GNU EASY FOLD
GNU EASY FOLD

GNU EASY FOLD
GNU EASY FOLD

Stohlstdrke  Thickness: 1,42 mm

GNU EASY TEAR
GNU EASY TEAR

WY YN H*\h"\\ GNU EASY TEAR
! v GNU EASY TEAR

Stohlstdrke / Thickness: 142 mm

GNU PERFA-TYPE GROSSBUCHSTABEN - ZIFFERN - SYMBOLE
GNU PERFA-TYPE CAPITAL LETTERS 2 NUMBERS - SIGNS

in Spiegelschrift zur sofortigen Erkennung der gestanzten Nutzen,
6.3 mie Fiir Rotations- und Flachstanzformen.

Perfa-Type ist selbstklebend ausgertistet und kann leicht auf dem
Bandstahlschnitt befestigt werden, evtl. zusatzlich mit kleinen Né-
geln. gF

il

N

20 mm 254 mm

..

for both rotary and flat cutting dies and are
‘with pressure sensitive adhesive back for

e boards.

pailing to rotary dies are incorporated in the

* & B ® @
[ ]
]

VVVVVYV

L M/NO|PQR]S
Tiulviwlx|y|z[i2|32|5/6|7(8|9|0|-|/
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